g‘;) BUCOVICE
=it TOOLS

CEKYA

PAFTALAR

60°

DIN EN
M hss || PN

223

ahiAAM

22 568 1.5P

0009000
000000
Y
_E
METRIK NORMAL DiS PAFTALAR ég HSS NB-223M NB-223ML 5@
P D E FIYAT EUR FIYAT EUR
M2 0,4 16 5
M2,5 0,45 16 5
M3 0,5 20 5
M3,5 0,6 20 5
M4 0,7 20 5
M4,5 0,75 20 7
M5 0,8 20 7
Mé 1 20 7
M7 1 25 9
M8 1,25 25 9
M9 1,25 25 9
M10 1,5 30 11
M11 1,5 30 11
M12 1,75 38 14
M14 2 38 14
M16 2 45 18
M18 2,5 45 18
M20 2,5 45 18
M22 2,5 55 22
M24 8 55 22
M25 3 55 22
M26 3 55 22
M27 3 65 25
M30 3,5 65 25
M33 3,5 65 25
M36 4 65 25
M39 4 75 30
M42 4,5 75 30
M45 4,5 90 36
M48 5 90 36
M52 5 90 36
El ve makinalarda El ve makinalarda
kullanmaya uygundur. Egik kullanmaya uygundur.
agiz bileme ozelligi ile temiz Egik agiz bileme ozelligi ile
'E.—» Yiiksek hiz celigi KULLANIM vida elde edilir. temiz vida elde edilir. Tim
ALANI Tim celik tirlerinde celik tirlerinde kullanima
kullanima uygundur. uygundur. Sol dis acma
isleminde kullanilir.

TEMAK




PAFTALAR &) BUGOVICE

atzs TOOLS
CEKYA

60°

MF Hss | | PIN |05 e

223 | | 22568 | | 15pP

- D d
.
E
METRIK INCE DiS PAFTA 6g HSS NB-223M NB-223ML sof)
P D E FIYAT EUR FiYAT EUR

M3 0,35 20 5

M3,5 0,35 20 5

M4 0,5 20 5

M4 0,35 20 5

M4,5 0,5 20 5

M5 0,5 20 5

M5,5 0,5 20 5

Mé 0,5 20 7

Mé 0,75 20 7

M7 0,75 25 9

M7 0,5 25 9

M8 1 25 9

M8 0,75 25 9

M8 0,5 25 9

M9 1 25 9

M9 0,75 25 9

M10 1,25 30 11

M10 1 30 11

M10 0,75 30 1

M10 0,5 30 11

M11 1,25 30 11

M11 1 30 11

M12 1,5 38 10

M12 1,25 38 10

M12 1 38 10

M12 0,75 38 10

M13 1,5 38 10
El ve makinalarda El ve makinalarda
kullanmaya uygundur. kullanmaya uygundur.
Egik agiz bileme ozelligi ile Egik agiz bileme ozelligi ile

L S
kullanima uygundur. kullanima uygundur. Sol dis
a¢ma isleminde kullanilir.
==
TEMAK



PAFTALAR &) BUGOVICE

atzs TOOLS
CEKYA

60°

MF Hss | | PIN |05 e

223 | | 22568 | | 15pP

NB-223M NB-223ML S(::)
D FIYAT EUR FIYAT EUR
M13 1,25 38 10
M13 1 38 10
M14 1,5 38 10
M14 1,25 38 10
M14 1 38 10
M14 0,75 38 10
M15 1,5 38 10
M15 1,25 38 10
M15 1 38 10
M16 1,5 45 14
M16 1,25 45 14
M16 1 45 14
M17 1,5 45 14
M17 1 45 14
M18 2 45 14
M18 1,5 45 14
M18 1,25 45 14
M18 1 45 14
M19 1,5 45 14
M20 2 45 14
M20 1,5 45 14
M20 1 45 13
M21 1,5 55 16
M22 2 55 16
M22 1,5 55 16
M22 1,25 55 16
M22 1 55 15
M23 1,5 55 16
El ve makinalarda El ve makinalarda
kullanmaya uygundur. kullanmaya uygundur.
Egik agiz bileme ozelligi ile Egik agiz bileme ozelligi ile
B v
kullanima uygundur. kullanima uygundur. Sol dis
acma isleminde kullanilir.
==
TEMAK



PAFTALAR &) BUGOVICE

atzs TOOLS
CEKYA

60°

MF Hss | | PIN |05 e

223 | | 22568 | | 15pP

45° . 450

NB-223M NB-223ML S(::)
D FIYAT EUR FIYAT EUR

M24 2 55 16

M24 1,5 55 16

M24 1,25 55 16

M24 1 55 16

M25 2 55 16

M25 1,5 55 16

M25 1 55 16

M26 2 55 16

M26 1,5 55 16

M26 1 55 16

M27 2 65 18

M27 1,5 65 18

M27 1 65 18

M28 2 65 18

M28 1,5 65 18

M28 1 65 18

M29 1,5 65 18

M30 3 65 18

M30 2,5 65 18

M30 2 65 18

M30 1,5 65 18

M30 1 65 18

M32 3 65 18

M32 2 65 18

M32 1,5 65 18

M33 3 65 18

M33 2 65 18

M33 1,5 65 18
El ve makinalarda El ve makinalarda
kullanmaya uygundur. kullanmaya uygundur.
Egik agiz bileme ozelligi ile Egik agiz bileme ozelligi ile

B v
kullanima uygundur. kullanima uygundur. Sol dis
acma isleminde kullanilir.
==
TEMAK



PAFTALAR

:‘;) BUCOVICE
=it TOOLS

CEKYA

60°

MF Hss | | PIN |05 e

223 | [22568 || 15p

NB-223M NB-223M SOLA‘>
D FIYAT EUR FIYAT EUR

M34 2 65 18

M34 1,5 65 18

M35 1,5 65 18

M36 3 65 25

M36 2 65 18

M36 1,5 65 18

M38 2 75 20

M38 1,5 65 20

M39 3 75 30

M39 2 75 20

M39 1,5 75 20

M40 3 75 30

M40 2 75 20

M40 1,5 75 20

M42 3 75 30

M42 2 75 20

M42 1,5 75 20

M45 3 90 36

M45 2 90 22

M45 1,5 90 22

M48 3 90 36

M48 2 90 22

M48 1,5 90 22

M50 3 90 36

M50 2 90 22

M50 1,5 90 22

M52 3 90 36

M52 2 90 22

M52 1,5 90 22
El ve makinalarda El ve makinalarda
kullanmaya uygundur. kullanmaya uygundur.
Egik agiz bileme ozelligi ile Egik agiz bileme ozelligi ile

'E.—»YUksek hiz celigi KULLANIM temiz vida elde edilir. temiz vida elde edilir.
ALANI Tiim celik tiirlerinde Tiim celik tiirlerinde
kullanima uygundur. kullanima uygundur. Sol dis
acma isleminde kullanilir.
TEMAK




PAFTALAR &) BUGOVICE

atzs TOOLS
CEKYA
N DIN DIN EN @
G HSS 293 | 24231 || 15p

GAZ DiS PAFTA 6g HSS NB-223G
P D FiYAT EUR

G 1/16 28 25 9

G1/8 28 30 11

G 1/4 19 38 10

G 3/8 19 45 14

G1/2 14 45 14

G 5/8 14 55 16

G 3/4 14 55 16

G7/8 14 65 18

G1 11 65 18

G11/8 11 75 20

G11/4 11 75 20

G13/8 11 90 22

G11/2 11 90 22

G13/4 11 105 22

G2 1 105 22
El ve makinalarda kullanmaya
uygundur.
Egik agiz bileme 6zelligi ile temiz
vida elde edilir.

[ Hss > viiksek hiz celigi KULLANIM ALANI | Tiim celik tirlerinde kullanima uygundur.
TEMAK



PAFTALAR &) BUGOVICE

atzs TOOLS
CEKYA

60° 4

UNF Hss | | DN | [0 =] e

223 | | 22 568 1.5P

D d
000000
i
| E
UNF PAFTA 6g HSS NB-223UNF
P D E FiYAT EUR
UNF NR5 A 20 5
UNF NRé 40 20 5
UNF NR8 36 20 7
UNF NR10 32 20 7
UNF NR12 28 20 7
UNF 1/4 28 20 7
UNF 5/16 24 25 9
UNF 3/8 24 30 11
UNF 7/16 20 30 1
UNF 1/2 20 38 10
UNF 9/16 18 38 10
UNF 5/8 18 45 14
UNF 3/4 16 45 14
UNF 7/8 14 55 16
UNF 1 12 55 16
El ve makinalarda kullanmaya
uygundur.
Egik agiz bileme 6zelligi ile temiz
vida elde edilir.
@ Yiiksek hiz celigi KULLANIM ALANI Tiim celik tiirlerinde kullanima uygundur.

TEMAK



PAFTALAR &) BUGOVICE

atzs TOOLS
CEKYA

60° (

DIN EN -
UNC uss || BN TR

223 | [22568 || 1.5P

- D d
.
| _E
UNC PAFTA é6g HSS NB-223UNC
P D E FIYAT EUR
UNC NR5 40 20 5
UNC NRé 32 20 7
UNC NR8 32 20 7
UNC NR10 24 20 7
UNC NR12 24 20 7
UNC 1/4 20 20 7
UNC 5/16 18 25 9
UNC 3/8 16 30 11
UNC 7/16 14 30 1
UNC 1/2 13 38 14
UNC 9/16 12 38 14
UNC 5/8 1 45 18
UNC 3/4 10 45 18
UNC 7/8 9 55 22
UNC1 8 55 22
El ve makinalarda kullanmaya
uygundur.
Egik agiz bileme 6zelligi ile temiz
vida elde edilir.
E.—»Yfmsek hiz celigi KULLANIM ALANI Tim celik tiirlerinde kullanima uygundur.

TEMAK



PAFTALAR &) BUGOVICE

atzs TOOLS
CEKYA

55°

W HSS DIN | |DINEN] [ampans

223 | | 22568 1.5P

45° . 450

WHITWORTH PAFTA é6g HSS NB-223W
P D E FIYAT EUR

w1/8 40 20 5

W 5/32 32 20 5

W3/16 24 20 7

W 1/4 20 20 7

W5/16 18 25 9

W 3/8 16 20 11

W7/16 14 30 11

W 1/2 12 38 14

W9/16 12 38 14

W5/8 1" 45 18

W 3/4 10 45 18

W7/8 9 55 22

W1 8 55 22
El ve makinalarda kullanmaya
uygundur.
Egik agiz bileme ozelligi ile temiz
vida elde edilir.

@Ym‘sek iz celigi KULLANIM ALANj | Tim celik tiirlerinde kullanima uygundur.

TEMAK



PAFTALAR

\ :(\) BUCOVICE
=it TOOLS

CEKYA

60°

NPT Hss | | DIN [P ENf femmast | o

223 | | 22 568

1.5P

NPT (KONiK) PAFTA HSS NB-223NPT

P D FiYAT EUR
NPT 1/16 27 25 10
NPT 1/8 27 30 11
NPT 1/4 18 38 14
NPT 3/8 18 45 18
NPT 1/2 14 45 18
NPT 3/4 14 55 22
NPT 1 11,5 65 25
NPT 1 1/4 11,5 75 26
NPT 11/2 11,5 90 27
NPT 2 11,5 105 28

'E.—» Yiiksek hiz celigi KULLANIM ALANI

El ve makinalarda kullanmaya

uygundur.

Egik agiz bileme ozelligi ile temiz

vida elde edilir.

Tim celik tiirlerinde kullanima uygundur.

TEMAK

10




KILAVUZ - PAFTA TAKIMLARI &) BUCOVICE

atzs TOOLS
CEKYA

KILAVUZ - PAFTA TAKIMI HSS

OLCU ARALIGI OLCU FiYAT EUR
NB-986 M3-M12 M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12
NB-987 M12-M20 M12-M14-M16-M18-M20
NB-988 M3-M24 M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12-M14-M16-M18-M20-M22-M24
NB-987W1* W1/8"-W1/2" W1/8-3/16-1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 (CS)
NB-987W2* W1/2"-wW1" W1/2-9/16-5/8-3/4-7/8-1 (CS)
NB-988UNC1* UNC1/4"-UNC1/2" UNC1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 (CS)
NB-988UNC2* UNC1/2"-UNC1" UNC1/2-5/8-3/4-7/8-1 (CS)
NB-989UNF1* UNF1/4"-UNF1/2" UNF1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 (CS)
NB-989UNF2* UNF1/2"-UNF1" UNF1/2-5/8-3/4-7/8-1 (CS)
NB-990G* G1/8"-G1" 61/8-1/4-3/8-1/2-5/8-3/4-7/8-1 (CS)
* AHSAP KUTU

KILAVUZ - PAFTA TAKIMI HSS (HOBBY SET)

KoD SET iCERIGi FiYAT EUR
&SSSS D
: 02,5-3,3-4,2-5 %:%
M3-4-5-6-8-10-12 M3-4-5-6-8-10-12 6,8-8,5-10,2
NB-985
=%
P 25 mm
TEMAK

11



KILAVUZ ve PAFTA KOLLARI &) BUCOVICE

atzs TOOLS
CEKYA

KILAVUZ UZATMA KOLU

CELIK KILAVUZ KOLU

OLCU (mm) FiYAT EUR

NB-350-15S 125 1-1/2 (M2 - M7)

NB-350-20S 210 2 (M3 -M12)

NB-350-30S 310 3 (M6 - M14)

NB-350-40S 400 4 (M9 - M27)

NB-350-50S 400 5(M10 - M30)

NB-350-60S 500 6 (M24 - M52)

PAFTA KOLU

KOD D (mm) L (mm) FiYAT EUR
NB-40316 16 140
NB-40320 20 170
NB-40325 25 210
NB-40330 30 270
NB-40338 38 325
NB-40345 45 400
NB-40355 55 475
NB-40365 65 555
KILAVUZ UZATMA KOLU

NB-351
KILAVUZ a (mm) L FiYAT EUR
5 6
6 7
6 7
M5-6 49 6 1 8 110 25 9
G1/8 55 7 1 8 115 27 9
M8 6,2 8 14 9 120 29 10
M12 9 15 10 125 31 1
M10 8 10 17 1 125 31 12
M14-16 9 12 19 12 130 33 14
M18 11 14 23 14 150 39 16
M20 12 16 25 15 155 4 17
M22-24 14,5 18 29 17 175 47 19
TEMAK

12



HAVSA FREZELER

:‘;) BUCOVICE
=it TOOLS

CEKYA

A‘

DIN @ Z |
335C 90° 3 Standard]|| |

<ztol 25 HSS

| Hss

13

NB-335 NB-335T
HSS HSS
FiYAT EUR FiYAT EUR
5
8 6 46/50
10 6 46/50
11,5 8 56
12 8 46/54
12,4 8 54
16 8 46,5/60
16,5 10 60
20 10 47/63
20,5 10 63
23 10 67
25 10 51/66
25,5 10 66
30 12 71
31,5 12 71
35 12 80
40 13 80
50 13 85
e Demir ve demir disi metallerde
¢ Yumusak malzemelerde
Yiiksek hiz celigi e Delme islemlerinde
KULLANIM ALANI * Havsalama islemlerinde
Titanyum Nitriir
TEMAK



HAVSA FREZELER &) BUGOVICE

atesl TOOLS
CEKYA
HSSE| | DIN @ z —
VA | | 335C | | Por 3 Standard] | |
S
0 90 e e ¢ — . — . S— ¢ S— E— ] ko]
Y ] HSSE VA

~ o NB-335 PS
HAVSA FREZE 90° DIN 335/C 3 AGIZLI HSSE VA (PASLANMAZ ICIN) T
D d L FiYAT EUR
6,3 5 45
8 6 50
10 6 50
12,4 8 56
16,5 10 60
20,5 10 63
25 10 68
30 12 71
40 12 80
¢ Paslanmaz malzemelerde
. . . ¢ Demir ve demir disi metallerde
HSSE Siiper yiliksek hiz celigi KULLANIM ALANI ¢ Yumusak malzemelerde
VA Paslanmaz celikler igin ¢ Delme islemlerinde
¢ Havsalama islemlerinde
on | (L) WJN —
335A | | Weo | |[Standard]l|
I YN
a) 90 e —— s — — — ko]

HSS

A
I

NB-333
HSS

FiYAT EUR

e Demir ve demir disi metallerde

. Yumus.?k malze_melerde
HSSp viiksek hiz celigi KULLANIM ALANI * Delme islemlerinde
¢ Havsalama islemlerinde

TEMAK

14




HAVSA FREZELER &) BUGOVICE

atzs TOOLS
CEKYA

z —
%W 3 Standard] | |

HSS

NB-334
HSS

FiYAT EUR

12,5 8 56
16 10 63
20 10 67
25 12 71

¢ Demir ve demir disi metallerde

¢ Yumusak malzemelerde
HSSpP viiksek hiz celigi KULLANIM ALANI * Delme islemlerinde
¢ Havsalama islemlerinde

%90" Standard —

.. NB-332
HAVSA FREZE DELIKLI (ZENKER) 90°
HSS
D FiYAT EUR

2/5 10 6 46

5/10 14 8 46
10/15 21,5 10 64,5
15/20 28 12 80
20/25 35 15 97
25/30 7 15 115

¢ Demir ve demir disi metallerde

e Yumusak m.alzemelgrde
Yiksek hiz celigi KULLANIM ALAN] | * Havsalama islemlerinde

TEMAK

15




